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Somos una empresa con mas de 15 afos de Experiencia
enfocada en prestar un Servicio Integral de Packaging,
con un enfoque Flexible que se adapta a las necesidades

de las industrias Domisanitarias, Cosméticas,

Farmacéuticas y Alimenticias.
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Nuestros Blisters Nuestros Estuches
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Inicio de operaciones en Chile

2017

Fundacion en Argentina
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Empresa
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Certificada

Fortalezas Segun rubros
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Garcano Antonio SpA
From alumimiuim ingot to flexible packaging

175 MILLION 500

EURO TURNOVER + PEOPLE

3 PRODUCTION UNITS > +38 MILLION EURO

IN NORTHEN ITALY INVESTIMENTS LAST 3 YEARS
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An organizational structure in

2 Business Units A GLOBAL PRESENCE
@ 42.000 ton/year ROLLING B.U 60% EXPORT
12.000 ton/year CONVERTING B.U



Rolling BU

Prodiction Process

CARCANO
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Fusione delfalluminio Fresatura Fomno preriscaldo Laminazione acaldo  Laminazione a freddo ~ Forno ricottura foil stock Laminazione foglio sottile Doppiatura Laminazione foglio sottile
Alumninium melfing Scalping Preheafing furnaces Hot Rolling Cold Rolling Foil stock annealing Foil Rolling Doubling Foil Roling

Alluminio primario
Primary aluminium

PLACCA

LA LAMINATO o) FOGLIO

HOT ROLLED - FOIL STOCK FOIL
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Mercados

CARCANO
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EL BLISTER

TRIPLE BARRERA

— VAPOR DE AGUA (Humedad)

— OXIGENO
— RAYOS UV

‘ Aluminio de tapa

Tipo de
medicamento

a envasar

Naturaleza del material

formable utlizado:
R - PVC

« PVC con PVDC

« PVC con Aclar

« ALU ALU E




¢ Por qué envasar
en blister?

@




« Porqué de la utilizacion de aluminio para el

blister
Inoloro ,
|mpermeab|e aromas/gases InSIpIdO
humedad V sabores
. AL L
Seguridad <==) ) <==) Higiénico
J
L, Laca PVC Resistencia
Informacion <==)- termosellable - <m=)> Mecanica
Ve R
- 4 4 A
Practicidad " Jr Costo
Fraccionamiento Seguimiento
en monodosis de consumo
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ESTRUCTURA DEL BLISTER
MEDICINAL




Estructura del blister (continuacion)

...en realidad se compone de la siguiente manera:

______________ Material formable

= . Laca termosellable

- - Aluminio
_____________________ Primer
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ly por qué la LACA siempre es tan importante?

La LACA es la encargada de asegurar el sellado del blister y debe ser
inocua por su contacto directo con el medicamento.




Lacas Termosellables

Es un componente de suma criticidad en el producto, dado que debe asequrar:

Sellado intimo entre PVC y Aluminio | Hermelicidad

Sellado a temperaturas bajas | Resistencia de tintas, bamices y degradacion del comprimido
Estabilidad dimensional | Deformaciones

Durabilidad de la union sellﬂdal Envejecimiento

Inocuidad | Confaminacion del comprimido por liberacion de solventes retenidos en el sellado
o descomposicion de los polimenos en monomeros libres.

Compensacion ante la presencia de polvo | El comprimido no recubierto permife incomporar &
polvo desprendido & su estructura.




Estructura del blister




Estructura del blister
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Temple H18
Espesores: 20
Aleacién: 8079 /1235 /1145
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Estructura del blister
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---------- Primer vinilico
Primer nitroceluldsico



Estructura del blister

Nitrocelulésicas
Nitropoliuretanicas
Poliamidicas
Vinilicas

u,v.

Al agua
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Estructura del blister

Nitrocelulésico
Dos componentes
Nitropoliuretanico
Epoxi

u,v.
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MICROPERFORACIONES EN EL
ALUMINIO

¢ Que pasa si hay microperforaciones?

« Se define microperforaciéon a toda perforacion de tamafno menor a los 200
mic.

« Podemos afirmar que si las microperforaciones se encuentran en los
valores maximos establecidos de densidad por capacidad tecnoldgica de
fabricacion de las usinas productoras de aluminio, las mismas son

obturadas por las lacas.




ENSAYOS DE VALIDACION EN EL ALUMINIO
IMPRESO

Controles a efectuar

Los controles que deben realizarse son de dos tipos:
* De atributos
* De funcionalidad.

1’d



Los controles de atributos que se efectuan son:

Aspecto

Olor

Adherencia de barniz
Espesor del sustrato virgen
Gramaje total

Ancho de corte

Carga de laca termosellable
Carga de primer

Carga de barniz y tintas
Color de fondos

Texto de impresion

Color de impresion

Controles de atributos

Impresidon de seguridad
Diametro o peso de la bobina

Cantidad de empalmes

Medidas del taco

Distancia entre tacos (paso)
Registro entre colores
Registro entre frente y dorso

Sentido de bobinado

Microperforaciones




Controles funcionales

Los controles funcionales que se realizan, estan
disenados para verificar:

* Efectividad del termosellado
* Fuerza de adherencia entre aluminio y el material formable
* Efectividad de la proteccion del barniz de sobreimpresion




Proceso de blisteado

* Formado o Moldeado del alveolo

« (Carga de producto /ﬁ
 Sellado 4 @
 Codificacion

 Precorte
e Corte




SELLADO

Porta Placa Termaostato
"--.._‘___-_‘_‘_-‘-‘_‘--_ /
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(25°C) AN
| S~ \ Resistencias

\ Placa de sellado
Superficie de contacto

Barniz (1 - 2 gr/m?) 220 °C; 0,5 seg.

Tinta (la carga depende del arte)

Primer (0,5-1 gr/m2)

Aluminio (20 6 25 mic) 140 °C; 0,5 seg.

Laca (6-8 gr/m2)

\ 4 = _- e

200 °C; 0,5 seg.
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Pharma solutions
Standard materiales custormizable CARCANO

BLISTER — COLD FORMING

0PA > 25 micron
Adhesive » 5 g/m?
Alufoil > 45 - 47 micron
Adhesive » b g/m?
PVC > 60 - 100 micron

Carcano Antonio SpA | Company presentation 2019 13



Por qué Cold form?

Incremento de demanda causado por:

* Nuevas sustancias farmacoldgicas

- Alta sensibilidad al agua, oxigeno y luz
 Demanda de barrera contra la difusiéon de componentes y sustancias activas
 Embalaje para condiciones tropicales (zona climatica lll)

 Necesidad de extension de vida util
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PVDC 60 g/m> [N 0,45
PVDC 80 g/m> [ 0,35
Aclar® 160 / PCTFE 154 [l 0,35
PE 25u / PVDC 90g/m? - 0,30
PVDC 90 g/m* [ g,30
Aclar® 20E / PCTFE 20p - 0,27
PVDC 120 g/m> [ 0,25
o _ o
Aclar® 900 / PCTFE 23pu - 0,24 3.8 08 e
Film base 2504
Aclar® 2000/ PCTFE 51 011 (material |sin formar)
Aclar® 3000/ PCTFE 76n | 0,08
Aclar® 4000 / PCTFE 102u l 0,06

g/m>.dia

Cold Forming (Alu Alu) g g0

0 0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5



Cold forming




Cold forming

Diseno de blister Alu Alu

Q PVC

Tamano de alveolo termoplastico vs. alu cold formig

@Alu-Alu
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